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工艺 PEEK 基高性能聚合材料（BioHPP）的
为了制作义齿的支架，可以使用原来的 模 ，在其磨牙 开两个孔

17a 。现在 模 放置在 Verty 系统上的带有 的金 内冠的模型上， 液体蜡

入孔内 完全 模 17b 。结果是用蜡复制了原来的义齿 。 于制作固定桥

的基 架蜡型， 牙齿蜡型 小， 下实现美 效果的空间。 步且有针对性地进行整个

作过程，以便能够很好地 制 作。 从制作下颌义齿开 上颌 保 完整的解

18 。 下颌具有 够的 面空间 ，在开 上颌的 型。这一方法可 、简单， 具有

很高的可 复性。根据 ，还可以对蜡型进行 加或者 。 支架蜡型 ，可以为安

插铸 准备了 19 和 20 。

于铸造技术中的 作，为蜡型安插蜡铸 。接下来的 作，则与金属支架的铸造方

法不同，因为 BioHPP 不是被 铸，而是在“for 2 press System”系统 bredent， 国 内进

行压铸。该系统包 材料、 铸 和 、包埋材和一次性 压模具以及 压真

空压铸 。 果蜡型有 够的 用于安插 ，则可 其放在铸 上 21 。

蜡型 与 铸 之间有 6mm 的距离， 使其处于加 中 之外。包埋 20 分

，铸 和一次性 压磨具被放入 内， 制造 的 进行 ，之 放在真空
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图 17a 和 b：通过硅橡胶模板磨牙后垫区的两个开孔，注入液体蜡，这样原义齿被转换为蜡型。
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