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材制造技术不 在工业上得到了广泛的应用，而且也 进入到牙科技工所的 常加

工领域中。利用 3D 打印技术可以提高产品的质量，并使生产变得更高效、更快捷。特别是

在牙科领域制作 系列的或者单独的修复件方面，可以快速地为临床提供服务，同时确保质

量的一 性以及制作过程中的 源节 。

用于 3D 打印的材料通常可以分为 大类：粉 、可 材料（FDM）以及 体材料。

是使用 材料进行 3D 打印通常需要较大型的设备且使用 围有 。

在牙科领域里主要采用 种打印方 ：Polyjet（ 合物 技术）、SLA（ 光快速成型	

技术）和 DLP（数字光学处理技术）。而所有这 种方 都使用的是 体材料。

Polyjet 技术
在 Polyjet 工艺中，光 合物树 以 式 助于多个打印头 涂到打印平台上。打印

头单 上有 个 UV 可以即刻固化材料。支 材料（ 基光 合物树 ）和模型复合树

材料也会被同时打印出来。打印支 结构 的是 到 位作用，这个位置 后会 成 腔或

。然后用高 将其 ，而且不需要后 进行光 固化。使用这种打印系统，可以将

打印 度控制在 16µm 。这个系统的 一 出优点是，支 结构并不是通过物理原理

连接到模型上，这意 着在打印完成后不再需要对成品件进行打磨或抛光。当然， 、维

护和材料使用成本会相对较高。Polyjet 打印机通常需要配备一个较大的打印平台。材料的更

往往也比较 贵，因为设备内部的软管要 的 ，以达到医疗许可的要求。 1

这种打印工艺所使用的 种材料。

Stereolithografy SLA 3D 技术
在这种打印系统中，打印平台 动到一个 满 光 合物的 中。 光从 面

开始 层 。 长通常为 405 ， 一 ，打印平台向上 动一层，从而最终将打印

件“ 出” 体 。在这里，以 状结构作为支 结构， 后 状结构必 被 断并打磨。

需要对打印件进行后 固化处理。出于这个原因，并不是所有的几何 状都能够用这种方

打印出来，因为可能 以 根本无 支 结构。由于 光点必 整个 层，因此

会 加打印的时间，特别是在打印多个物体时。SLA打印机拥有一个中等大 的打印平台。
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